MERESI UTMUTATO ES JEGYZOKONYV

Méréstechnikai vizsgalat tablazatkezel6vel

Targyfelel6s: Dr. Szasz Gabor, professor emeritus
GABOR DENES FOISKOLA

Alap- és Miiszaki Tudomanyi Intézet
1. A mérést végzo hallgatok:

2. A mérés célja: Az Excel fejlesztési kornyezetben kidolgozott miiszeranalizalo és kiértékeld
program segitségével tapasztalatokat kell gylijteni a pneumatikus tavolsagmérésrél. A pneumatikus
tavolsagmérés a gyartaskozi méretellendrzés egyik klasszikus modszere, de ilyen miikodési elvi
érzékeldket alkalmaznak kozelitéskapcsolo céljara is. A mérési adatok kiértékelésével elmélyithe-
téek a hallgatok szakmai benyomasai e fontos teriileten, igy a tanulas is élményszeriibb.

3. A mérés elve: alabbiakban a méréfej vazlata és a fizikai mennyiségek magyarazata lathato.
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4. A mérési feladatok:

a. A mérési sorozathoz tartozé konstrukcios, kornyezeti és pontossagi adatok
beallitasa
A mérési sorozat sorszama: 6.
A bevitt értekekkel meghatarozott konstrukcios €s tovabbi beéllitasi adatok leolvasott
értékeit az alabbi tablazatban kell rogziteni.

Megnevezés és
mértékegység:
H [v.o.mm]=|400.00 |+ 2

di [mm]=|0.967 |£0.010 |A mérbfej bemend fuvokadtmérdje bizonytalansagaval

d2 [Mm]={0.900 |+ 0.018 |A méréfej kimend favokadtmérdje bizonytalansagaval

Megjegyzés:

hint [v.0.mm]=| 300 A linearis modell centruma az egyszerii modell alapjan
hmin [v.0.mm]=|228.6 Ez alatt megsziinik a kimen6 favoka fojtasa.
C [mm?]=|14.815 Az inflexios pont koordinataibol szamitott egyiitthato
pt [v.0.mm]=| 10507.38 A méréfej bemend (abszolut) nyomasanak kozépértéke
Pevo [kg/m®]=|1.1777 Tajékoztatd adat
A tlirés terjed?lm]e 30 A mindsitéshez sziikséges alapadat
um]:
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b. A mérési sorozat bevitele és az eredmények rogzitése
A mérési adatok bevitele utan az inflexids ponthoz tartoz6 tényleges kamratilnyo-
mast is meg kell hatarozni a Solver bévitménnyel. A keresett adat helyére a hins adat
kertiljon kezddértékként! A kozépértéktol valo eltérés alapjan mindsitse a munkada-
rabot, hogy benne van-e a tiirésmezében! (Ha igen, akkor JO, egyébként ROSSZ.)

Megnevezés és mértékegység: Megjegyzés:

Igazi h yine-nél [v.o.mm]: | 302.1

A mérés végeredménye [mm]: | 0.151 +0.001

Az egyszerti modellel értelmezett végeredmény [mm]: | 0.149 +0.001

A tlirésmezé kdzepétdl valo eltérés és bizonytalansaga igazi h- | 0. 001 +0.001
ra beallitva [mm]: )

Mindsités: JO

A tiirésmezé kozepétol valo eltérés és bizonytalansaga hin-ra | -0.001 +0.001
beallitva [mm]: )

Mindsités: JO

Atlagos méréskori légfogyasztas [liter/perc]=| 1.08

1.42 A kompresszor kivalaszta-
sdhoz sziikséges adat

Maximalis 1égfogyasztas [liter/perc]=

C. A mérési bizonytalansag hibaterjedés szerinti értékeinek meghatarozasa

A feladat megoldasahoz a ,,Mérés elvégzése” munkalapon kiszamitott huag érték a
,Pneumatikus tdvolsagmérés” munkalap B11-es celldjaba keriil. A program az egysze-
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riisitett modellel kiszamitja a véletlen hibaterjedést a Bessel-modszerrel:
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Kalibralassal a fuvokaatmérdk pontatlansagabol adodo bizonytalansag eliminalhato, és
az igy csokkentett bizonytalansagot is kiszamitja a program.

Megnevezés és mértékegység: Megjegyzés:
y [mm]=10.1491 Az egyszertsitett modell szerinti atlagos tavolsag
+Ayly [%]= |+ 3
Ay [um]= |+ 4.5

+Ayly [%]= |+ 1.01 Méretingadozas nélkiili relativ bizonytalansdg

+Ay [um]= | £ 15 Meéretingadozas nélkiili bizonytalansag
Pesszimista entrépia-tényezskkel: TAY [Mm]: +5.3 —csak BSc-n
Pesszimista entropia-tényezékkel: Ay [um]= [+ 1.8 Méretingadozas nélkiili bizonytalansag — csak BSc-n

5. A laborgyakorlat atfogé hallgatoi értékelése:

Az érzékelendd tavolsadg novelésével csokkent a relativ hiba, ugyanakkor egy bizo-
nyos tavolsag utan a relativ linearis modellhiba kezd el névekedni. A mérés soran
mind a valos, mind az egyszeri modellel torténd szamitds esetén is, a munkadarab a
trésmezon beliil maradt.

Datum:
A mérést végzok alairdsa: ...,

Tanari értékelés:




